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TECHNIK

Greifersystem unterstiitzt die Anlagenverfiigbarkeit

Kabel und Schlauche automatisiert

handhaben und fiigen

Kabel, Leitungen und Schlduche entziehen sich der Automatisierung hartnackiger als starre
Bauteile: Sie geben unter ihrem Eigengewicht nach und verdrallen sich. Knoll Automation
setzt fiir solche Aufgaben in hochverfiigbaren Produktionsanlagen ein selbst entwickeltes
Greifersystem ein. Das neue Nachfolgemodell des vollelektrischen Universal-Montagegreifers

(0st die bisherige Generation ab 2027 schrittweise ab.

Der neue Handling Head von Knoll Automation wird ab 2027 die bisherige Generation in den
Automatisierungslosungen des Unternehmens ablosen.
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,..-""""—___""“\ DSchIéuchen, Kabeln und auch ande-

ren biegeschlaffen Teilen werden in vielen
Industriebereichen noch immer handisch
durchgefiihrt. Diese Vorgehensweise ist
bewihrt, aber zeitaufwendig und nicht
selten fehleranfillig. Wer sie automati-
sieren will, muss zundchst das Bauteil
verstehen: Ist der Schlauch diinn- oder
dickwandig? Wie elastisch ist er? Ist die
Reibung fiir eine Trockenmontage zu
groB? Wie verhdlt sich eine Leitung
beim Vereinzeln aus dem Biindel? Die
Antworten auf diese Fragen sind von
entscheidender Bedeutung flir eine
erfolgreiche Automatisierung.

Mit der Losung Handling Head hat
Ernst Knoll Feinmechanik aus Umkirch bei
Freiburg einen eigenen Montagegreifer
entwickelt, der in den Automatisierungs-
I6sungen des Familienunternehmens zum
Einsatz kommt. Er arbeitet vollelektrisch
und ist mit zwei Greifern sowie einer
Langsfiihrung ausgestattet, die von
Servomotoren angetrieben werden. Beim
Fligen wird beispielsweise das Ende eines
Schlauchs {iber eine starre Hiilse gescho-
ben - ein Vorgang, der Bruchteile einer
Sekunde dauert. Mit dem selben Monta-
gegreifer kann auch ein Kabelende in eine
Tille oder eine konfektionierte Leitung in
ein Gehjuse gesteckt werden.

Der neue Handling Head ermdglicht
eine liickenlose, digitale Uberwachung
relevanter Montage- und Fligeprozesse.
Die Stromaufnahme wird wahrend des
Fligens im Millisekundenbereich auf-
gezeichnet, sodass darauf Messwert-
Verlaufskurven zur Verfligung stehen.



Sind gentigend Kurven eines fehlerfrei abgelaufenen
Prozesses erfasst, entsteht daraus eine Signatur - ein
Prozessfenster, gegen das sich jeder weitere Fligevor-
gang priifen lasst. Abweichungen fallen dadurch friih
auf, per statistischer Auswertung oder mithilfe von
kiinstlicher Intelligenz, was einen wichtigen Beitrag
zu Prozesssicherheit, Qualitdt und Anlagenverfiig-
barkeit leistet. Fiir Anwender mit Nachweis- und
Riickverfolgbarkeitspflichten entsteht damit zugleich
eine Dokumentation, die liber den einzelnen Takt
hinaus nutzbar ist.

Wartungsfreundlichkeit im Fokus

In hoch beanspruchten Anlagen sind auch hochwer-
tige Komponenten Verschleiteile und kdnnen nach
vielen Betriebsstunden ausfallen. Neben der Zuver-
lassigkeit spielt deshalb die Wartungsfreundlichkeit
eine entscheidende Rolle. Die neue Generation des
Handling Head ist darauf ausgelegt: Mechanische,
elektrische und auch steuerungstechnische Schnitt-
stellen sind in einem Schnellwechsel-Adapter zu-
sammengefasst. Ein Austausch erfolgt mit nur
wenigen Handgriffen: Schrauben [6sen, Greifer ab-
ziehen, Ersatzgerat auf die Roboterpinole aufstecken,
Schrauben anziehen. ,In groBeren Anlagen konnen
bis zu 20 Handling Heads gleichzeitig zum Einsatz
kommen", sagt Matthias Ruh, Geschéftsleitung Knoll
Feinmechanik. ,Damit wird klar, in welchem Ausmal3
sich auch das neue Schnellwechsel-System unmit-
telbar positiv auf die OEE auswirkt." Das Service- und
Wartungskonzept dahinter erhoht die Ausfallsicher-
heit und ist individuell abgestimmt: Service Level
Agreements definieren den jeweiligen Leistungs-
umfang. Je nach Serviceorganisation des Anlagen-
betreibers kann die Instandhaltung durch Knoll oder
auch mit dem eigens entwickelten Service- und
Wartungsstand fiir den Handling Head durch
kundeneigenes Servicepersonal erfolgen.

Ausgelegt fiir sensible
Produktionsbedingungen

Konstruktiv fallt auf, dass die mechanischen und
elektronischen Komponenten in einem geschlosse-
nen Gehause sitzen. Das schiitzt die Umgebung vor
Partikelemissionen und erleichtert die Reinigung.
Relevant ist das im Reinraum und (berall dort, wo
partikelarm gefertigt wird — von der Optik- und Sen-
sorfertigung bis hin zur Verpackung empfindlicher
Produkte. Auch die Anlagen selbst sind auf geringen
Platzbedarf ausgelegt. Auf 1,6 mal 1,6 m bringt Knoll
bis zu sechs Bearbeitungsstationen unter, an denen
jeweils mehrere Prozessschritte durchlaufen werden
kénnen. Je nach Anzahl der ndtigen Schritte halbiert
oder verdoppelt sich diese Aufstellflache.

Der Universal-Montagegreifer unterstiitzt mit seiner robusten, widerstandsfahigen
Bauweise und Prazision eine hohe Anlagenverfiigbarkeit.

Ganz ohne Anpassung kommt keine Anlage aus:
Greifer miissen zur Bauteilgeometrie passen, die
Zufiihrung zur Lieferform des Bauteils. Um das vorab
zu kldren, betreibt das Unternehmen eine Versuchs-
anlage, auf der sich einzelne oder alle Prozessschritte
mit den realen Bauteilen des Kunden testen lassen,
inklusive Taktzeitermittlung. ,Mit unserer Erfahrung
konnen wir vieles sehr genau abschatzen, aber wirk-
lich absichern kénnen wir den Prozess auf Basis der
Versuche”, sagt Bernd Hirzler, Produktmanager bei
Knoll Automation. Ein Nebeneffekt: Weil sich das
Produkt bereits anhand der Versuchsdaten gut quali-
fizieren l3sst, verkiirzt sich hdufig die Zeit von der
Entwicklung bis zum Produktionsstart. (dak)

Uber das Unternehmen

Ernst Knoll Feinmechanik ist ein familiengefiihrtes Unter-
nehmen mit Sitz in Umkirch bei Freiburg im Breisgau, das im
Jahre 1956 gegriindet wurde. Seine Kernkompetenzen sind
schliisselfertige Automatisierungs- und Engineering-Ldsungen,
Feinmechanik, Medizintechnik sowie der industrielle Montage-
prozess. Losungen fiir die Solartechnik und Batteriespeicher-
Technologien gehdren ebenfalls zu den Starken von Knoll.
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